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Visst kan man gjuta betong utan att vibrera. Vibreringsmomentet dr bade
arbets- och tidskravande, har hog bullerniva och kan leda till arbetsskador.
Traditionell betong maste vibreras for att kunna flyta ut och packas

ordentligt.

Sjalvkompakterande betong, SKB, ir ddremot en mycket léttflytande
betong med god sammanhéllning som har férmaga att flyta ut i gjutformen
utan att nagon vibrering behdvs. Att anvinda SKB ger stora arbetsmiljo-
missiga fordelar genom att vibreringsmomentet tas bort. Det ger minskad
risk for vibrerings- och belastningsskador hos yrkesarbetarna och mindre
buller p& byggarbetsplatsen. Utover arbetsmiljovinsten kan dven anvénd-
ning av SKB leda till en mer rationell och kostnadseftektiv byggprocess.

SKB ér ett samlingsbegrepp for ett antal olika produkter for olika

applikationer. For att utnyttja SKB:s alla mojligheter dr det viktigt att
man gOr en genomtéinkt planering i ett tidigt skede.

Omkring 1990 utvecklade man sjalvkompakterande betong i Japan.
Sedan 1995 har produkten anvénts i Sverige och star i dag for cirka 10
till 15 procent av den totala svenska betongvolymen. Sverige ir ett av
pionjarldnderna och ligger mycket 1dngt framme nér det giller forskning

och utveckling av SKB.
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Sjalvkompakterande betong

SKB dr en betong som éar sa rorlig att den packar sig sjalv samt passerar
och omsluter armering och andra hinder i gjutformen. Den tyngre ballasten
halls flytande genom den geléartade konsistens som skapas med hjilp av

moderna flyttillsatsmedel och extra finmaterialtillsdttning.

For att utnyttja mojligheten att gjuta effektivare (snabbare) anvinds i regel
en betongpump som placerar den sjilvkompakterande betongen i formen.
SKB levereras i olika konsistensklasser (SF1, SF2, SF3) och anpassas efter

de forutsittningar som géller vid varje gjuttillfalle.

Skillnaden mellan traditionell och sjalvkompakterande betong ligger i
den insats gjutarlaget méste gora. Vid gjutning med SKB behover inga
vibratorer anvidndas for att kompaktera betongen. Detta innebér att ett
tungt arbetsmoment forsvinner. Risken for vibrations- och forslitnings-
skador minskar. En annan fordel ar en betydligt ldgre ljudniva. Det
innebdr inte bara mindre risk for horselskador utan dven en sikrare och
tystare arbetsplats.
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Valvgjutning med SKB i Hammarby
Sjostad, Stockholm.

Arbetsplatsen blir tystare och
sakrare da vibratorer inte behdver
anvandas.




Fordelar med SKB

Effektivare gjutning

Genom att SKB kréver férre personer som gjuter, jimfort med tradi-
tionell betong, kan yrkesarbetare frigoras till annat arbete. Gjutningen

gér trots firre yrkesarbetare snabbare dn med traditionell betong. Tiden

att gjuta ett normalt bjalklag kan till exempel minska med cirka 40 procent.
Den snabbare gjuthastigheten kan ocksa utnyttjas genom att man gjuter
storre etapper eller starta senare pa dagen och trots det vara klar inom
ordinarie arbetstid.

Mindre efterarbete

En stor potential till minskade kostnader vid gjutning av bjilklag ar

den forbéttrade mojligheten att dstadkomma plana golv. Att reducera Den férdigstallda gjutytan avjamnas
. . o med rorsloda. Justering av ytan med

eller helt fa bort behovet av avjimningsmassa ger i manga fall en avismningsmassa 3r i de flesta fall

betydande kostnadsreduktion. onddigt.

Snabbare uttorkning

SKB har genom sin finporiga struktur ofta en snab-
bare uttorkning 4n motsvarande traditionell betong.
Genom att anvinda SKB kan behovet av avjam-
ningsmassa begrinsas vilket ocksa ér positivt fran
uttorkningssynpunkt.

Battre arbetsmiljo

Genom att SKB inte behover vibreras forbéttras
arbetsmiljon vasentligt. Statistik fran Arbetsmiljo-
verket visar att betongarbetare hamnar pé tredje
plats av alla yrkesgrupper avseende inrapporterade
hand- och armrelaterade vibreringsskador i Sverige.
Vad giller anmélda belastningsrelaterade sjuk-
skrivningar inom svensk byggsektor ligger de dverst
pa listan enligt verket. Om traditionell betong
erséitts med SKB skulle denna negativa statistik for
betongarbetare pa sikt kunna forbéattras avsevért.
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Vibrationer kan orsaka skador som vita fingrar, simre rorelseforméga,
skador pa ryggraden och smartor.

Aven bullernivin minskar dé vibreringsmomentet tas bort. Bullernivan
minskar med hélften, cirka 10 dB(A). Genom att sidnka bullret 6kar
sakerhet och trivsel pa arbetsplatsen. Gjutarlaget kan samtala med varandra
och utfor sina arbetsuppgifter littare. Aven 6vrig personal pa byggarbets-
platsen fér en lugnare miljo.

Lagre totalkostnad

Priset pa SKB dr ndgot hogre én for traditionell betong. Men genom
effektivare gjutning och minskat efterarbete kan totalkostnaden bli vésent-
ligt lagre. Storst potential i kostnadsreduktion uppnas nir man redan i
projekteringen véljer SKB. Resurser och tidplaner kan d& anpassas till de
mojligheter som det innebér att anvdnda sjalvkompakterande betong.

Mojligheter med SKB

Med sina egenskaper dr SKB speciellt lampad for slanka och komplicerade
konstruktioner. Detta innebér storre mojligheter att utforma och formge
konstruktioner som inte kan gjutas med traditionell betong. Att arbeta

med SKB forenklar gjuttekniken pé arbetsplatsen. Det spar bade tid och
arbetsmiljo.
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Gjutning med traditionell betong och
vibrostavar.



SKB I byggprocessen

Projektering

Nér man véljer SKB ér det viktigt att kalkylatorn och projektoren &r med

1 planeringen och har tillgdng till anpassade och uppdaterade ekonomiska
nyckeltal, avseende sévél arbetskraftsbehov som materialkostnader. Genom
att utnyttja SKB:s positiva egenskaper fullt ut, kan man bland annat
minimera kostnader for spackling, avjamning och arbetsbehov vid gjut-
ning. Under projektets gang samrader kalkylatorn och projektoren med
bade betongleverantoéren och projektet. Detta ger mojlighet till kontinuerlig
kvalitetssdkring vid anvdndning av SKB i byggprocessen.

Startmote

Representanter fran arbetsplatsen, betongleverantdren samt gérna ansvarig
konstruktor har ett startmote dir forutsittningarna for projektet behandlas.
Da diskuterar man bland annat kvaliteten pa betongen och vilket mottag-
ningssitt som #r limpligast. Aven provtagning av leveranser pa arbets-
platsen samt vilka krav som stélls pa formar gillande formtryck och tithet
ar nagra punkter som finns pa dagordningen.
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Betongtillverkning

En betongfabrik som tillverkar SKB har utrustning som medger tillverk-
ning av betong med hog noggrannhet. Personalen &r kompetent, engagerad
och utbildad i tillverkning av sjdlvkompakterande betong. Man har verifie-
rade betongrecept och betongens ingdende material kontrolleras l6pande.
Viktiga parametrar ar ballastens kornfordelning och fukthalt.

Gjutgenomgang

Innan man borjar gjuta med SKB bor arbetsledare och gjutarlag gé igenom
och definiera krav pé fardig yta. Darefter faststills resursbehov, gjutteknik,
gjuthastighet med mera. Finns det krav pa téta (sprickfria) ytor ska lamplig
fukthirdning bestdammas.

Gjutning

Att gjuta med sjdlvkompakterande betong dr mindre arbetsintensivt dn
gjutning med traditionell. Det innebér ett snabbare gjutforlopp med mindre
arbetsmiljorisker till 1dgre kostnad.

SKB flyter ut i formen utan vibrering. Det ger en sdker och tyst arbetsplats
och personalen behdver inte riskera att fa vibreringsskador. Betongen
jdmnas av med en rorsloda for basta mojliga ytjdmnhet. P4 detta sétt kan
man minimera anvindningen av dyra avjamningsmassor.
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Viggar gjuts genom att betongen fylls med ett jamnt flode i formarna.
Betongens rorlighet ger god utfyllnad &dven pa svéra stéllen, till exempel
under fonster, i1 tranga passager och i tit armering. Viggar som gjuts med
SKB ger dven en béttre ytfinish med mindre behov av efterlagning.

Gjutning med SKB dr enklare, snabbare och sdkrare!

Att gjuta med SKB ger

Moijlighet till forkortad gjuttid
Gjuttiden kan forkortas med upp till 40 procent

Mojlighet att gjuta storre gjutetapper
Gjuta storre ytor inom ordinarie arbetstid

Mojlighet till battre resursutnyttjande
Frigora ett antal yrkesarbetare till annat arbete

Moijlighet till effektivare (billigare) leveranser
Genom att starta gjutningen senare pa dagen och bli klar inom
ordinarie arbetstid

Battre slutresultat
Anvanda tiden till att forbattra ytplanheten ytterligare

Mojlighet till forkortad byggtid
Genom att utnyttja fordelarna med SKB kan den totala byggtiden
forkortas
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Sagt om SKB

Kyosti Tuutti, Hans-Erik Lundholm, Carl Bostom med flera ar personer som
pa olika satt har arbetat med SKB under manga ar. Har delar de med sig

av sina erfarenheter och kunskaper.

Kydsti Tuutti

Kyosti Tuutti ar teknisk direktor pa Skanska och kom under sin tid som
forskare tidigt i kontakt med sjdlvkompakterande betong. Han tycker
betong ar ett tungt material och vill man underlitta arbetsmiljon dr SKB
ett mycket bra alternativ.

Mycket av sin tid har Kyosti Tuutti dgnat at att utreda skadeproblem
och hans erfarenhet ar att hade man anvént sjadlvkompakterande betong
hade man sluppit ménga av dem.

— Vi har haft problem med gjutningar med traditionell betong pa komp-
licerade stillen som garageutrymmen, bassdnger och speciellt anslutningar
mellan viagg och bjilklag. Att laga dessa skador blev avsevirt dyrare dn
om vi hade anvint SKB, séger han.

Vill man effektivisera jobben ska man ta bort onddiga moment tycker
Kyosti Tuutti. Ett satt dr att minska lagren pa betong. Om man forst gjuter
och sedan spacklar 20 mm, kan man fi stora fuktrelaterade problem pa
grund av att flyttspackel innehaller s mycket kemikalier.

Att man inte har anvint SKB tidigare forvanar Kydsti Tuutti. Han tror
att det finns en konservatism i branschen. Men det dr ocksa en kostnads-
fraga — det &r ju lite dyrare. Folk forstar inte att man spar in pa annat.
Tittar man pa hela kalkylen blir det ett mycket battre resultat totalt.

— Det ér dessutom en informationsfraga, hdvdar han. Man maéste
informera om SKB:s fordelar jamfort med traditionell betong. Billigare
produkt med béttre slutresultat plus hdlsosammare och bittre arbetsmiljo
ar SKB:s frimsta egenskaper.

— Vi har sett exempel dir man har anvéint SKB och som resultat fatt
minskade gjuttider. En vigg, som normalt skulle ta sex timmar att gjuta,
gdts pa en timme. Man slapp manga problem. Inga sittningar, ingen
vibrering — det var bara att gjuta. Kan det bli enklare? Varfor tillimpar
man inte tekniken, fragar Kyosti Tuutti.

Hans-Erik Lundholm
Hans-Erik Lundholm é&r arbetsmiljoingenjor pa Skanska och arbetar med
frdgor om hélsa, ergonomi och arbetsskador.

— Att anvinda SKB har otroliga fordelar, sdger han, och &r forvanad
att man inte har anvint materialet mer inom Skanska. Troligen &r det
okunskap och att man har jamfort kostnaderna for SKB per kubikmeter
med traditionell betong.
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— Tyvirr har man inte diskuterat materialet s mycket inom Skanskas
arbetsmiljostab, fortsitter han. Men nu, da man har sett de stora for-
delarna, har man informerat alla arbetsmiljoingenjorer pa Skanska att
propagera for SKB. Ledningsteamet har véldigt stort fokus pé arbets-
miljon. Fick de veta alla fordelar skulle de sékert rekommendera SKB.

De viktigaste fordelarna med SKB, tycker Hans-Erik Lundholm,
ar att man slipper vibrationsstavarna. Att anvinda dem ger skador som
vita fingrar och vibrationsproblem i armar och hiander. Man slipper
ocksa belastningsskador. Sddana far man framfor allt vid vibrering av
betong pa otillgéngliga stéllen. Da stdr man krokigt och med bojd rygg.
Ljudnivéerna pa vibrationsstavarna dr mycket hoga. Far man bort detta
buller, blir arbetsplats tystare och framtida generande horselskador kan
elimineras.

Att arbeta med SKB innebér att man kan dra ner pa antalet gjutpersonal
med en till tva personer. De kan g ut i produktion och gora helt andra
saker for att underldtta och forbéttra produktionen. Hans-Erik Lundholm

— Priset for SKB ska inte vara nagot hinder, anser Hans-Erik Lundholm,

som har titta pa nagra utredningar och examensarbeten dér det framgar att
vissa kostnader néstan kan halveras. Man kan dessutom gjuta snabbare
genom att anvinda SKB.

— Vi borde anvinda SKB inom Skanska mycket mer 4n vi gor i dag,
sdger han som avslutning.

Carl Bostrém
Carl Bostrom, som &r produktionschef i Karlstad, har arbetat med SKB
de senaste fem aren.

— Skanska har varit med pa olika projekt och kommit in vid ett tidigt
skede i1 partnerentreprenader och vi har sett en enorm fordel med att fa
jobba med SKB, berittar han. Vi har klarat tidsplaneringen, vi har fatt
en bra ergonomi for gubbarna och ett hérligt mottagande frdn dem som
jobbar med SKB. Kvalite och utférande har varit till belatenhet och vi har
kunnat ta bort en sadan viktig del for oss som flytspackel. Vi har i och for
sig haft tacksamma konstruktioner dér vi har jobbat med parkett och
klinker 1 badrum i bostadsréttsldgenheter. Eftersom vi har varit med i ett
tidigt skede, har vi deltagit i val av konstruktion. Vi har dérfor bara sett
fordelar med SKB och kommer att fortsétta att arbeta med materialet. Carl Bostrém

Viktigas med allt arbete ar att gora en ordentlig arbetsberedning tycker
Carl Bostrom. En god planering med startmote dr forutsittningen for att
fé ett gott resultat. Grunden ligger i planering och att det gors en arbets-
beredning i ett tidigt skede. Har man da arkitekt och bestéllare med sig ar
man med sékerhet vinnare i det hir konceptet.

— Var utvirdering av SKB visar att vi har fatt en mycket béttre total-
ekonomi, sdger han. Vi har fatt béttre tider, vi har arbetat in tiden lite
grann, vi har tagit bort flytspacklet och vi har fétt ett béttre flyt pa arbets-
platsen. Vi har ocksé dndrat arbetsmonster. Vi startar till exempel gjut-
ningen senare pa dagen och vi far en hogre effektivitet pd formiddagen

vilket gor att arbetsplatsen fungerar battre.
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Thomas Stalhandske Daniel Kedland Ingemar Olsson

Thomas Stalhandske

— Fordelarna med SKB ér att det inte sliter lika mycket pa gubbarna. De
slipper vibratorn som inte bara for ett véldigt ovdsen utan ocksé ger vibra-
tionsskador 1 hidnderna, tycker Thomas Stalhandske, gjutbas vid Bromma
Centrum 1 Stockholm. Forbéttrad arbetsmiljo &r den frémsta fordelen.

— SKB ér mycket mer lattjobbat och man far mycket fina och plana ytor
men det kridver dnd4 sin insats, fortsitter han. Viggjutningar, dir ar SKB
som bést! Dér spar man gubbarnas armar, hdnder och ben och man slipper
det tunga vibreringsmomentet. SKB gér att gjuta i alla slags vider, regn
som snd. Sérskilt viggar for dér dr ju formen mer skyddad.

Daniel Kedland

SKB édr bra for man behdver inte vibrera och man fér plana fina ytor
tycker arbetsledaren vid Bromma Centrum, Daniel Kedland. Han anser att
mycket pengar sparas pa att man slipper anvinda avjimningsmassor. SKB
ar ocksa bra for arbetsmiljon, framfor allt d& man gjuter viggar. Da slipper
man att dra upp och ner vibrationsstaven hela tiden. Har man mycket
armering i golv sa ar det ju mycket lattare att f4 ner betongen med SKB.

Ingemar Olsson
Ingemar Olsson, som &r lagbas i Karlstad, ser manga fordelar med SKB.
De frimsta ar att man kan klara sig pa tre man och att jimnheten pa ytorna
g0Or att man slipper avjamningsmassa. SKB pumpar ut snabbare och det ar
bra. Man kan starta senare pa dagen, efter elvakaffet, och vid tre—fyra pa
eftermiddagen &r man klar. Kvéllsjobb och efterarbete behdvs inte.
Ingemar vill girna ge tips om att man ska ha tita formar och att isoler-
ingen dr forankrad i marken sé att inte betongen rinner under isoleringen
och lyfter den.
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Referensobjekt med SKB

Under de senaste aren har Skanska genomfort ett antal projekt dar SKB har anvants
i stallet for traditionell betong. Nedan presenteras nagra av dem.

AF huvudkontor, Solna - uppgiftsldmnare Lars Book

Bakgrund till att SKB valts?

m Arbetsmiljoaspekten, att lyfta bort ett slitsamt moment, vibrering.
Minska antalet personal vid gjuttillfallena.

Att 4 en jamnare yta, detta med hinsyn till de olika golvtyperna.
Att fa ett mer kostnadseffektivt arbete.

Att prova den typen av betong.

Har effekten blivit den man tinkt sig?

m Gillande arbetsmiljoaspekten sag jag flera fordelar, givetvis att vi tog
bort momentet vibrering, ett slitsamt moment for axlar och rygg.
Ljudnivéan vid gjutningarna var betydligt “’tystare”, betonglaget kunde
kommunicera pa ett mycket bittre sitt. En stor fordel for hela projektet,
ljudnivan blev lagre for all 6vrig personal i projektet.

m Vi hade gjort en arbetsberedning pa detta gjutmoment, planen var att
anvanda vanlig betong, kanske plockade vi bort en 1/2 personal vid
dessa gjutningar, svart att bedoma.

m Vi fick ett vildigt bra slutresultat géllande jimnhet, vi hade avvikelser
pa 1 till 3 mm, alltsé ett battre resultat 4n om vi skulle avjdmnat dessa
ytor.

B Vi har inte gjort ndgon kostnadsjdmforelse.

m Det var en vildigt bra erfarenhet att f4 prova SKB.

Har man kunnat séinka kostnader genom att anvinda SKB?
Som sagt ovan, vi har inte gjort ndgon sadan jamforelse, men jag ség
ett antal fordelar med SKB och pa det sitt vi utférde dessa gjutningar.
Vid val av denna betong planerade vi om gjuthéjderna for varje etapp,
dér vi tog hinsyn till de olika golvbeldggningarna. Pa stora delar av det
pagjutna planet valde vi nu bort avjimningen. Alla ytor dér det var
foreskrivet stenbeldggning, dammbunden betong, gléttad betong och
plast/linoleummatta tog vi bort avjimningen.
Det visade sig vara ett mycket bra beslut, dessa delar var efter gjuttill-
fallet i princip klara for golvbeldggning.
Minskad méngd golvavjimning, uteblivet forarbete for golvbeldggingar.

Ovrigt
Vid nya projekt kommer vi att dvervéga att anvinda SKB, och i ett tidigt
skede analysera den typen av betong och dess fordelar/nackdelar.

Projektbeskrivning: Projektet ar ny-
produktion av kontorsbyggnad
Hagaporten lll. Projektet ar beldget
pa kv. Stora Frosunda 3 grdnsande mot
E4:an och Frosundaleden i Solna kom-
mun. Byggnaden bestar av 7 vaningar
kontor om 30 000 m2 BTA ovan mark
samt 3 garageplan om 19 000 m2 BTA
under mark. Byggnaden ar indelad i 2
delar med separata entréer, ljusgard,
lastintag, utrymningstrappor etc.
Byggherre: Skanska Fastigheter
Byggstart: 2006-04-03

Fardigstallt: 2008-10-01

Total betongvolym: 3 155 m3 plats-
gjuten betong

Totalt antal mZ Total hela fastigheten
51000 m?

Totalt betongytor: ca 13 500 m?2

Total volym SKB: 795 m3

Antal m2 SKB: 5300 m?2

Typ av konstruktion dar SKB anvants:
Pagjutning pa HDF-kassetter, pa entré-
planet
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Kvarteret Jarpen, Karlstad - uppgiftslamnare Carl Bostrom

Bakgrund till att SKB valts?

m Skanska var med i tidigt skede och kunde péverka.

m Bittre arbetsmiljo.

m Ytskikt med stengolv och parkett dir plana golv kunde utforas
utan att anvianda avjimningsmassa.

m Produktionstiden kunde kortas ned.

m Bittre effektivitet pa arbetsplatsen.

Har effekten blivit den man tdnkt sig?

m Kbvaliteten pa ytan blev jdmnare dn vi véntat oss.
Tidsatgangen blev mindre &n vad vi planerat for.

Ingen avjdmningsmassa behdvde anvéndas.

Pumpkostnaden ldgre genom snabbare gjutningar.

Gjutstart senare pa dagen gav lagre kostnader och effektivare
gjutning.

m Sist men inte minst, arbetsmiljon blev avsevirt bttre.

Ovrigt

m Viktigt med god planering och noggrann arbetsberedning.

m For oss var det viktigt att f4 gora studiebesok hos kollegor innan
vi drog igang detta. Det gav vildigt mycket.

Bromma Centrum, Stockholm - uppgiftslamnare Daniel Kedland
Bakgrund till att SKB valts?

m Arbetsmiljomassigt

m Mindre efterarbete

Har effekten blivit den man tinkt sig
m Ja, lattsammare

m Ja, planare ytor

m Ja, mindre spackel

m Kanske mindre arbetsskador

Bostadshus (Centralhotellet), Gavle - uppgiftslamnare

Tomas Astréom

Anledning till att SKB anviints?

m Kostnadsbesparing, tidsvinster, minskad arbetsbelastning pa YA.

Har effekten blivit den man tinkt sig?
m JA!

Har man kunnat sdinka kostnader genom att anvinda SKB?
m JA!
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Projektbeskrivning: Nybyggnad av 76 st
lagenheter i kv. Jarpen i Karlstad
Byggherre: Karlstads Bostads AB
Byggstart: 2004-03-01

Fardigstallt: 2005-12-01

Total betongvolym: 1 920 m3

Totalt antal m2 platta/bjalklag:

7500 m?2

Total volym SKB: 1671 m3

Typ av konstruktion dar SKB anvants:
Bottenplattor/platta pa mark och alla
bjalklag

Projektbeskrivning: Butiksytor i galleria,
Bromma, Stockholm

Byggherre: KF Fastigheter

Byggstart: 2008-06-01

Fardigstallt: 2010-05-01

Total betongvolym: 18 000 m3

Totalt antal m2 34 000 m2 betongytor
Total volym SKB: 2 000 m3

Antal m2 SKB: 7000 m?

Typ av konstruktion dar SKB anvants:
Fribdrande golv pa palar

Projektbeskrivning: Nybyggnation av
flerbostadshus, 65 ldgenheter
Byggherre: HSB Gavleborg
Byggstart: Mars 2008

Fardigstallt: December 2009

Total betongvolym: 3 529 m3 t.o.m.
8 april 2009

Totalt antal m2: 8 300 m2

Total volym SKB: 1 404 m3t.o.m.

8 april 2009

Antal m2 SKB: 6 300 m2

Typ av konstruktion dar SKB anvants:
Bjalklagsgjutningar



Pannanldaggning/kraftverk, Norrkdping - uppgiftslamnare

Mikael Ahldrév

Anledning till att SKB anviints?
m Besparing tid och kostnad, arbetsmiljosyfte.

Har effekten blivit den man tdinkt sig?

m Ja! Efter utvideringar av kostnader, arbetsmiljoé och

utforandetid.

Har man kunnat séinka kostnader genom att anvinda SKB?

m Ja.

Ovriga kommentarer och synpunkter avseende SKB
m Betongen ska nyttjas med sérskild “respekt” med tanke
pa formtryck, 6ppentid.

Referenspersoner

Projektbeskrivning: Objektet avser
nybyggnad av Pannanldggning/kraft-

verk

Byggherre: Fiskeby Board AB

Norrkoping

Byggstart: 2008-08-18
Fardigstallt: 2010-02-28

Total volym SKB: ca 1600 m3

Typ av konstruktion dar SKB anvants:
I huvudsak fundament till grund,
skorsten, rokgassilos, rorbryggor.
Aven till branslehallsvigg 8 m hdg,
bransletippficka vaggar 4,5 m hog.
Golvgjutningar < 120 mm.

Andersson Sten-Olov
Book Lars

Bostréom Carl

Hojer Peter

Olsson Ingemar
Rosengren Daniel
Stalhandske Thomas
Astrom Tomas
Ahldrev Mikael
Hedvall Peter
Hellsing Johan
Omnell Mats
Berggkvist Martin

Khachadoorian Balasan

Larsson Joakim
Olsson Matts
Groth Patrik
Hedlund Hans

Johansson Thomas

Produktionschef
Produktionschef
Produktionschef
Produktionschef
Betongbas
Produktionschef
Betongbas
Arbetsledare
Produktionschef
Produktionschef
Produktionschef
Produktionschef
Teknikansvarig
Teknikansvarig
Teknikansvarig
Teknikansvarig
Uppdragsledare
Specialist
Specialist

Hus

Hus

Hus

Hus

Hus

Hus

Hus

Hus

Vag och anlaggning
Vdag och anldaggning
Stora projekt

Vdag och anldaggning
Asfalt och betong
Asfalt och betong
Asfalt och betong
Asfalt och betong
Teknik

Teknik

Teknik

Sthim Syd
Sthim Syd
Vast

Gbg

Vast
Sthim Syd
Sthim
Norr
Sydost
Sthim

Sthim
Syd
Vast
Sthim
Norr
Sthim
Gbg
Sthim

sten-olov.andersson@skanska.se
lars.book@skanska.se
carl.bostrom@skanska.se

peter.hojer@skanska.se

daniel.rosengren@skanska.se

tomas.astrom@skanska.se
mikael.ahldrev@skanska.se
peter.hedvall@skanska.se
johan.hellsing@skanska.se
mats.omnell@skanska.se
martin.bergqvist@skanska.se
balasan.khachadoorian.@skanska.se
joakim.larsson@skanska.se
matts.olsson@skanska.se
patrik.groth@skanska.se
hans.hedlund@skanska.se

thomas.c.johansson@skanska.se

010-448 01 29
010-448 01 94
010-449 20 62
010-4484171
070-238 28 49
010-448 06 26
070-660 86 42
010-448 90 34
070-376 55 55
010-448 03 47
070-523 44 45
070-606 03 43
070-686 77 18
070-364 95 34
010-448 75 14
070-695 78 01
010-448 03 17
010-448 41 56
010-448 79 23
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SKANSKA

Skanska Sverige AB
www.skanska.se

Rasundavagen 2
S-169 83 Solna
Telephone 010-448 00 00

Broschyrer i denna serie

Denna broschyr ar den forsta av fem i Skanskas manual for
Sjalvkompakterande betong SKB. Broschyrerna behandlar olika
delar av anvandning av SKB enligt nedan.

1. Sjalvkompakterande betong ger en kortfattad beskrivning av
olika faktorer som har med SKB att gora.

2. Projektering och kalkylering beskriver vad man bor tanka pa
i samband med projektering och kalkylering.

3. Tillverkning visar hur de teoretiska berakningarna ska omsattas
i praktiken.

4. Anvandning ger praktisk handledning om gjutning pa arbets-
platsen.

5. Teori beskriver materialegenskaperna hos SKB jamfort med
traditionell betong med fokus pa uttorkning, vinteregenskaper,
formtryck och ytkvalitet.

Skanskas manual for Sjalvkompakterande betong SKB, har tagits
fram i samarbete med Cementa AB. De kallor som anvants finns
angivna i broschyr 5, Teori.



