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Berg- och jordforankringar,
stangsystem

Stangsystem &r idag ett mycket vélkdnt och beprdvat system fér efterspénning av betong
samt som permanenta och temporéra berg- och jordférankringar.

Systemet bestar av helgdngade stinger som spédnns med hydrauliska domkrafter och
Idses med muttrar.

Bergférankringar finns i tva stangtyper. Dels i hdghallfast spadnnstal typ GWS och dels
i armeringstalkvalitet typ VGA. For att skilja de olika kvaliteterna sa &r GWS-stalet héger-
gingat och VGA-stalet vénstergéngat.

Stangerna lagerférs i 12,0 meters langder for alla dimensioner. | specialfall kan stanger
levereras i ldngder upp till 18,0 meter efter bestélining. Eftersom stangerna &r helgangade
kan de kapas och skarvas var som helst.

Spénnstal tal normalt inte svetsning. Svetssténk kan édeldgga stalets struktur med
brott som féljd. Spénnstal skall behandlas med férsiktighet. Vid skador pa ytan bér stalet
ej anvdndas som spénnstal.



Permanent Stangférankring

Permanenta bergstag med dubbelt korrosionsskydd leve- Skyddshuv

reras i bestillda lingder med tillhdrande frankringar och

eventuella skarvar. De levereras med invindig forinjekte- Kilmutter

ring firdiga for montage i borrhal pa arbetsplatsen.

Fortillverkning av stag
Fortillverkning av stag skall utforas av specialist med erfa-

ceesssmass (U

renhet av liknande arbeten. Staglingder och erforderliga
vidhiftningslingder bestims av konsult.
Fortillverkningen av stag bérjar med att spannstalet Ankarplatta
kapas till erforderlig lingd. Direfter monteras erforderlig
mingd plastdistanser utefter stalet. Det korrugerade PEH- Fettfylld
roret tris pd stdlet och stagets fria lingd kompletteras med

ett slitt ror utanpd det korrugerade. I stagets nedre dnde
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monteras en injekteringsmuff och i évre indan monteras

en kombinerad utluftnings- och titningsmuff av neopren- Helgéngad
. oGiel s P .. stang
gummi. Stlet dr nu firdigt att injekteras.

Utrymmet mellan stdngen och det korrugerade roret
injekteras med expanderande cementbruk av samma typ Distans
som vid normal spinnkabelinjektering. Efter injektering
far stagen inte flyttas forrin injekteringsbruket hirdat vil-
. . . o Injekteringsbruk
ket tar cirka tre dygn. Hanteringen direfter méste ske med
forsiktighet. Efter att bruket hirdat monteras utvindiga

distanshallare.
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Slatt PEH-rér
Montage av stag
Borrhalet som staget skall monteras i bor ha en diameter
som dr minst 30 mm storre dn det firdiga stagets diameter.
Halet skall vara rent och tillrickligt titt si att inte delar av Korrugerat PEH-rér
injekteringsbruket forsvinner efter fastinjekteringen. Halet
fylls med injekteringsbruk genom en slang som férs ner
till botten av hélet och direfter sinks staget ner i borrhi-
let. Staget kilas pa ritt niva och bruket far brinna. Efter

hardnandet undergjuts ankarplattan med hégvirdig betong
eller likvirdigt.

Uppspanning
Nir bruket uppnatt erforderlig hallfasthet storre eller lika

med 30 N/mm? kan uppspinning ske. Uppspinning skall

ske enligt spinnlista baserad pa uppgifter frin konsult )
betriffande provdragnings- och laslaster. Efter uppspin- Distans
ningen skall korrosionsskyddet runt férankringen kom-
pletteras. I halrummet under ankarplattan dir stilet ir
“naket” ska fett pumpas in och forankringen skall skyddas
med fettfylld huv. Alternativ till huv r att forankringen

gjuts in.



Tempordar Stangférankring

Liksom stag med dubbelt korrosionsskydd levereras stag
med temporirt rostskydd i bestillda lingder med till- Lasmutter
hérande forankringar och eventuella skarvar. Temporira

stag dir avsedd livslingd endast ar i storleksordningen 2

ar behover normalt ¢j korrosionsskyddas pé den fria ling-

den. For att 6ka livslingden kan fria lingden férses med

olika former av skydd som upphiver vidhiftningen och
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som gor det méjligt att injektera hela staglingden i ett
steg. Montage och uppspinning gors i princip pd samma
sdtt som for permanenta stag. Stédplatta

Slatt PEH-rér
alt Densobinda

Helg&ngad sténg




Permanent Stangférankring

TEKNISKA DATA GWS VGA
Kamgéngad stang @ 26,5 @ 32 @ 36 @ 40 @ 50 @ 63,5
Stalkvalitet N/mm? | 950/1050 950/1050 950/1050 950/1050 500/550 555/700
Stilarea mm? 551 804 1018 1257 1960 3167
Brottlast kN 579 844 1069 1320 1080 2217
Diameter éver kammar mm 31 37 42 46 56 68
Vikt kg/m 6,7 8,9 11,9 13,4 20,3 31,6
Ankarplatta

Kantmatt mm 150x150 180x180 200x200 220x220 190x190 245x245
Tjocklek mm 35 40 45 45 45 50
Kilmutter/Sexkantsmutter®

Nyckelvidd mm 50 60 65 70 80 100
Totalhsjd mm 75 90 100 115 85 115
Ovrigt

Skarvmuff mm | 170x@50 200x@D60 210xD68 245xD70 200x@80 200x)102
Slitt foderrdr dia. mm 55/52 60/57 69/66 69/66 85/82 105/102
Korrugerat foderrér dia. mm 50/43 56/49 65/60 65/60 80/70 100/90
Borrhil dia min mm 90 90 100 100 115 140
Forankringslingd m 2-3 2,5-3,5 3-4 3,5-4,5 3-4 3,5-4,5

* GWS stag levereras vanligtvis med kilmutter.
VGA stag levereras vanligtvis med sexkantsmutter.

Temporér Stangférankring

TEKNISKA DATA GWS VGA
Kamgéngad stang @ 26,5 @ 32 ? 36 ® 40 @ 50 ® 63,5
Stalkvalitet N/mm? | 950/1050 950/1050 950/1050 950/1050 500/550 555/700
Stilarea mm? 551 804 1018 1257 1960 3167
Brottlast kN 579 844 1069 1320 1080 2217
Diameter éver kammar mm 31 37 42 46 56 68
Vike ke/m 4,5 6,5 8,3 10,2 15,4 24,8
Ankarplatta

Kantmatt mm 150x150 180x180 200x200 220x220 190x190 245x245
Tjocklek mm 35 40 45 45 45 50
Kilmutter/Sexkantsmutter”

Nyckelvidd mm 50 60 65 70 80 100
Totalhsjd mm 75 90 100 115 90 115
Ovrigt

Borrhil dia min mm 51 57 64 64 90 105
Férankringslingd m 2-3 2,5-3,5 3-4 3,5-4,5 3-4 3,5-4,5

Tabellerna visar virt standardsortiment, vid behov
av andra dimensioner var vinlig och kontakta oss.

WWWw.spannarmering.com
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Spannarmering sortiment
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Spannstang GWS Armeringsstang VGA Overgangskonstruktion MAURER

Fér mer information om vara produkter och tjénster,
se vara kontakter pa var hemsida:
www.spannarmering.com

Internordisk Spannarmering AB

Industrivdagen 6-8 137 37 Vasterhaninge
www.spannarmering.com



